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Minera Yanacocha SRL

Ubicacion:
Cajamarca
Descubierta en 1985
Inicio de operaciones 1993
Accionistas:
e Newmont: 51.35%
e Buenaventura: 43.65%
e IFC: 5%

Ranking:
e Primer Productor de Oro
de Sudamérica




Yanacocha

Vision
Seremos reconocidos por nuestros inversionistas, empleados y

grupos de interés externos como la comparia minera mas valorada
y respetada de Sudameérica.

Mision
Aprovecharemos nuestra capacidad organizativa y operativa para
continuar entregando una produccion ren-table, sostenible y

responsable. Invertiremos para obtener el valor total de Yanacocha

mientras desarrollamos o adquirimos nuevas zonas de trabajo en la
region.



Yanacocha
Distribucion geografica de las operaciones:
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Tl Como Socio Tecnologico




Yanacocha

Areas y Aplicaciones

Aplicaciones
Especializadas

Sistema de
Presupuestos

Geotecnia

Sistema de
Energia




g e g Yanacocha
Tl: Socio Tecnoldgico —

Define una infraestructura Corporativa

Infraestructura de red y de servicios soportada
24X7

Envio de datos operacionales encriptados
Infraestructura necesaria para nuevos proyectos

Infraestructura de Pl System en ambiente de
Test (Pl Development Server)



Infraestructura Global (OneView)

Figure 1: Recommend Option — Data Flow

Yanacocha
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Consolidated Data

Local Data Store .
(SQL-Server)

Fresentation Layer

Share Point 2007

Shift &
Daily Reporting

Local Share Point RtWebParts
MineView Pl Datalink Web Services

Weekly, Monthly, &
Annual Reporting

Multi-Site Analytics
& Bench Marking

Enterprise Data Warehouse
Oneview



OneView & OSlsoft

« RtWebParts and Pl Datalink Web Services

« OneView

RtWebParts y Pl Datalink Web Service han sido considerado como parte del
“drill-down” de los indicadores ...

Shitt &
Daily Reporting
o Multi-Site Analytics
= & Bench Marking

Local Share Point RtWebParts Enterprise Data Warehouse
MineView P! Datalink Web Services OneView

»
Weekly, Monthly, &
?Q; Annual Reporting
o

Fresentation Layer
Share Paint 2007




e Yanacocha
Pl System en Numeros

Numero de Servidor: 1
Interfaces: 11
Numero de Tags Utilizados: 24,996
Numero de Usuarios Basicos: 65
Numero de Usuarios Avanzados: 22
Modulos (ACE, AF): 5,143

Medio Ambiente
Plantas de Procesos
Mantenimiento de
Areas/departamentos: Procesos
Servicios Metalurgicos
Geotecnia
Sistemas de Energia




Reportabilidad
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Proyectos y Siguientes Pasos




Proyectos de Newmont en Peru

Yanacocha Verde

Proyecto de Mineralizacion de Sulfuros de
Cobre.

Primera Etapa: Planta de Demostracion.

Afno: 2012
Tags Estimados: 2,000

CONGA

Proyecto de Mineralizacion de Sulfuro s
Ano: 2014

Planta: Concentradora de Cobre
Tags Estimados: 7,000




Siguientes Pasos Yanacocha

Aplicaciones con Pl System
Construccion de Modelos de Procesos (PI-AF)
Conexion de Pta. Yanacocha Verde

Implementacion de Dashboard y Reportes para
Analisis en Tiempo real

Formalizacion del Balance Metalurgico
Balance Metallrgico con Sigmafine



Desarrollo de Modelo Planta OR — Pampa
Larga
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Balance Metalurgico (PI-Sigmafine) Yanacocha

Revision de la Infraestructura Necesaria para el
Balance Metallrgico

* Instrumentacion
* Analisis de Laboratorio
» Ajuste de los procedimientos de acuerdo a los estandares de Newmont

Implementacion del Balance Metalurgico usando

Sigmafine
» Definicion del Modelos
 Implementacion de Criterios de Estandares de Newmont
 Reportabilidad
e Seguimiento y Auditoria de cambios

Estimado de Tiempo, para Puesta en Produccion: Enero 2012...



Balance Metalurgico PI-Sigmafine

Puesta en Marcha en Paralelo
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Monitoreo y Control de Stripping

(SElodle))




Yanacocha

Carbon en Columnas

d Adsorcion

O Desorcién

O Regeneracion: Lavado Quimico

O Reactivacion Térmica

CARBON EN COLUMNAS

: Capacidad
A
reas (m3/h)
La Quinua 5,400
Yanacocha Norte 2,000
Pampa Larga 3,000 _
Planta: La Quinua
Capacidad Total 10,400




Carbon en Columnas
(Proceso de Stripping)

Q Stripping: 120 veces/mes
O Criterio: AARL.

Carbon Cargado

A
[ |

Solucién , Adsorcion 1.0al.7Ke. ., Desorcidn

Rica Au/Tm

——» Solucion Pobre

Consumo Promedio de Reactivos/Consumibles:
O Soda Caustica: 340 kg.
O Diesel: 300 gl.
0 CNNa: 136 kg.

Carboén Descargado

A
[ |

0.03 a 0.07 Kg.

Au/Tm



Mapa de Valor

Logistica NaOH

Almacenamiento

NaOH

Solida Escamas

500 kg.=18%

Preparacion

Y Dosificacién

de NaOH

Preparacion y Dosific.

%conc=18.5%

m3/batch= 0.9

Presoak Stripping

(PI-BATCH)

Yanacocha

E Al tanque presoak

% conc=0.83%

0.9m’ por cada BATCH

Alimentado en Automatico




Pl Batch: es una herramienta para ver la vida e
historia de un Proceso Batch



Pl-BatchView
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Conzumibles Carbdn Cargado Carbdn Descargado
Batch ID Unit Start Time End Time Duration | Soda | Cianuro Aq | au Cu Hg Ag Au Cu | Hg
Stripping | StrippingsStripping 2| 20-10-2011 14:24:40 * 1:27:.07 0.940 0797
10688 StrippingstStripping 1 19-10-2011 21:23:55 20-10-2011 04:51:18 72723 0.792 0.792
10687 StrippingstStripping 2 1 19-10-2011 19:42:54 | 20-10-2011 02:40:22 1 657258 0.928 0.788
10686 StrippingsiStripping 1 19-10-2011 1216:29 19-10-2011 19:57:49  741:20 0.931 0770
10685 StrippingsyStripping 2 19-10-2011 09:53:43 19-10-2011 174615 752035 0.925 0816 0.200 1.456 183 265 130423
10684 StrippingsyStripping 1 19-10-2011 0004913 19-10-2011 08:21:07 | 7:31:54 0.815 0.a02 0.324 2680
10683 Strippings'Strioping 2 | 15-10-2011 185839 19-10-2011 0231:49. 7.3310 | 0912 0809 0418 1112 0.020 0.066
10682 StrippingstStripping 1 | 18-10-2011 11:58:36 18-10-2011 19:42:20 0 74344 0.927 0.781 0.281 2480 0014 0.024
10681 StrippingstStripping 2 | 18-10-2011 06:55:33 18-10-2011 14:598:18 80345 0.920 077y 0.240 2817 0.3 0.021
10680 StrippingstStripping 1 | 18-10-2011 01:23:25 18-10-2011 05:48:39 ) 72514 0.954 0822 0.335 1.088 785345 27723 0.3 0.024 14 559 12,827
10679 StrippingstStripping 2 17-10-2011 18:20:21 1 18-10-2011 02:02:00 7:41:389 0.945 0835 0.253 2.041 0.0 0120
10678 Strippingz Stripping 1 17-10-2011 120207 17-10-2011 19:3316 73309 | 0828 0&27 0.347 1626 0003 0026
10677 Strippingz Stripping 2 17-10-2011 06:23:44 1710-2011 141713 75329 | 0838 0&18 0.237 1.864 oms omsa
10676 StrippingzStripping 1 17-10-2011 00:33:52 17-10-2011 074620 71228 | 0821 0838 0277 2108 0.oay 0036
10675 Strippings\Stripping 2 16-10-2011 16:4312 17-10-2011 00:20:36 | 7:37:24 | 0.916 0514 0.292 2398 133939 121.041 0.5 0.021 7.891 22893
10674 Strippings'Stripping 1 16-10-2011 1001343 16-10-2011 18:00:26| 7:46:45 | 0.945 .I 0811 0.365 2853 0.007 0.023
10673 StrippingstStripping 2 | 16-10-2011 03:06:59  16-10-2011 11:08:29 ) §01:30 0.930 0.785 0.272 28317 0.034 0.0&87
10672 StrippingstStripping 1 | 15-10-2011 21:10:22 16-10-2011 04:50:20 0 7:39:55 0.912 0832 0.326 1.522 om2 o4
10671 Strippingz Stripping 2 15-10-2011 14:39:23 15-10-2011 228052 7.51:29 | 08249 n.as2 1.060 1815 04 0
10670 Strippings\Stripping 1| 15-10-2011 08:58:35 15-10-2011 16:48:24 74949 | 0530 o=nn 0.568 1.691 135.833 24,034 0.023 0.035 9.051 38500
10669 StrippingsiStripping 2 19-10-2011 022311 15-10-2011 1001950 75639 0.954 0.@uz 1.390 0.861 0011 oma3
10668 Strippings'Strioping 1| 14-10-2011 19:33:47 15-10-2011 034857 §0910 | 0915 04803 0.944 1272 00z 0.a
10667 StrippingsiStripping 2 14-10-2011 15:24:34 14-10-2011 23:00:29 73555 0.951 0.792 0.375 0.977 o2 o2
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Cantidad de Soda Aplicada por cada Batch
(Resultados 2010-2011)

kg NaOH/Stripp-2011

Sep |
A e ————— Jan-Sep: 273.70
Jul l
Jun-Sep: 217.00
Jun
May

S —(—
P S S S —(———
reb b
S e S S W—

0.0 50.0 100.0 150.0 200.0 250.0 300.0 350.0 400.0 450.0
Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep
i NaOH/Stripp 297.0 411.8 300.0 308.5 277.8 2222 2353 200.0 210.5

Flujo de caja

ago-10 sep-10 oct-10 nov-10 dic-10 ene-11 feb-11 mar-11 abr-11
(8,000.00) 5251.35 | 4,213.71 995.55 | 4,386.30 | 5,205.05 | 3,866.43 | (4,956.69)| 3,578.08 | 2,689.87 | 5,884.88 | 10,024.92 | 9,206.18

NPV(10%)  $39,432
IRR 48%



Conclusiones Yanacocha

Las herramientas tecnoldgicas permiten disponer de
Informacion en tiempo real para una mejor toma de
decisiones

Consideramos que hay oportunidades en otras areas de
negocios, como en el area de Mantenimiento de Procesos,
Monitoreo y Control de Energia

El retorno de las inversiones en tecnologia debe ser
tangible (arranque la fruta mas cercana del arbol)

La experiencia del PI-Batch se esta replicando en las otras
dos plantas de Minera Yanacocha






